
技术交底记录

	项目名称
	嘉柏湾××工程
	施工班组
	钢筋班组

	分项名称
	钢筋分项工程
	施工图号
	结施××号

	相对人签字
	×××

	一、施工准备
1、主要材料
（1） 钢筋：Ⅰ级：Ф6.5、Φ8、Φ10、Φ12，Ⅱ级：Φ12、Φ14、Φ16、Φ18、Φ20、Φ22、Φ25。22#镀锌铁线。
（2） 垫块：厚度为50x50xd（d为垫块厚度，基础：70mm，梁、柱：25mm，板：15mm，）细石砼垫块，墙柱使用塑料卡。
2、主要机具
GT4-14调直机、GT-40切断机、GW-40弯曲机、QTZ-40塔吊、手摇扳子、钢卷尺、钢筋转盘、断线钳等。
3、作业条件
（1）钢筋加工：
1）钢筋加工机械安装调试合格；
2）钢筋加工棚及操作平台安装完毕；
3）钢筋出厂合格证明材料核实，复检合格；
4）钢筋堆放场地平整、支垫木方齐全；
5）钢筋下料计算完毕。
（2）钢筋安装：
1）作业人员操作熟练； 
2）脚手架搭设验收合格；
3）钢筋安装的前道工序均验收合格。
二、操作工艺
（一）钢筋加工
1、工艺流程

核对下料单       钢筋调直、除锈        钢筋切断       钢筋弯曲成型分类堆放       检查验收
2、核对下料单：根据设计文件核对钢筋下料单，重点审核以下部位钢筋尺寸。单位：mm

梁箍筋：
箍筋

截面尺寸

直径及间距

净跨尺寸

平直长度

箍筋内径
数 量

下料长度

（KL-1）
200×350
Φ10@100/200
4000
100
150×300
25

1156
（KL-3）
200×400
Φ10@100/200
5000
100
150×350
33

1256
（KL-4）
200×450
Φ12@100/200
4500
120
150×400
29

1356
柱箍筋：地下室～6层柱箍筋间距100㎜，7～27层箍筋间距150㎜
箍筋

编号
直径及间距

净高尺寸

平直长度

箍筋内径
数量

下料长度

YDZQ3

（1～3层）                  
Φ12@100
2500
120
240×540
26

1398
GDZQ5

（4～6层）

Φ12@100
2500
120
140×840
26

2278
GDZQ5

（7～27层）

Φ10@150
2500
100
140×440
26

1425
基础承台钢筋：（CT2） X&Y:Ф18@100
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基础底板：h=300㎜，B&T   X&Y：Ф12@100（5050×2000）㎜
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基础墙柱的插筋：（1）墙Q1：Φ14@200（200×2050）㎜
（2）柱YDZQ8：36Φ16
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楼层墙柱钢筋： （YDZQ3）   3350              3216
             （GAZ29）   3350              1814
   
框架梁钢筋：（KL-8）、（KL-17）
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KL-8
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主体板筋：（LB1）（3600×4200）㎜、负弯矩钢筋：（LB1）
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3、钢筋调直、除锈：盘圆钢筋采用调直机调直除锈，根据钢筋直径选用调直模和传送压辊，调直模一定要在调直前后导孔的轴心线上，压辊压紧保证钢筋顺利被牵引前进，调直后的钢筋要保证平直、无锈、无明显擦伤，直条钢筋直接用钢丝刷清刷除锈。
4、钢筋切断：同规格的钢筋根据不同长度按照“先长后短”的原则统筹配料，依据校核后的“钢筋下料单”进行切割。钢筋切断并进行钢筋试弯，检查无误后方可大量切断成型，钢筋有劈裂、偏头或严重弯头现象必须切除。钢筋以切断机切割为主，切短钢筋时，用钳子夹送。零星小直径钢筋，用断线钳直接切断。
5、钢筋弯曲成型：
（1）划线：根据钢筋下料单给定尺寸、用石笔在钢筋上标出弯曲点的位置。对称弯钩从钢筋中线划分，不对称的从一端划分。
（2）弯曲成型：
 eq \o\ac(○,1)机械弯曲：将钢筋放在芯轴与成型轴之间，当弯曲90°时，弯曲点线与芯轴内边缘齐，开动转盘，达到要求时，停止转动，用倒顺开关使成型轴回到初始位置，当弯曲180°时，弯曲点线距芯轴内边缘为1.5倍钢筋直径。
 eq \o\ac(○,2)手工弯曲：将底座固定在操作平台上，在底座上划好弯曲角度，将钢筋放在转轴和扳手
挡扳间，钢筋划线与转轴外边缘对齐，转动扳手弯折钢筋到要求位置。
 eq \o\ac(○,3)弯曲成型的首件钢筋要核对其几何尺寸，无误后将每次弯曲点末端的钢筋位置标注在操作平台上，做为弯曲成型的依据。
（3）钢筋的弯钩和弯折要求：
 eq \o\ac(○,1)Ⅰ级钢筋末端180°弯钩，其圆弧弯曲直径D为钢筋直径ｄ的2.5倍，平直部分为钢筋直径ｄ的6倍；

 eq \o\ac(○,2)Ⅱ级钢筋末端90°弯折时，其圆弧弯曲直径D为钢筋直径ｄ的4倍，平直部分长度按设计要求确定；
 eq \o\ac(○,3)钢筋做小于90°弯折，弯弧内直径D为钢筋直径ｄ的5倍。
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1.工作盘；2.芯轴；3.成型轴；4固定挡铁；5.钢筋；6弯曲点线
（4）箍筋的弯钩要求：
 eq \o\ac(○,1)用Ⅰ级钢制作的箍筋，弯钩弯曲内直径为箍筋直径的5倍；
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 eq \o\ac(○,2) 箍筋弯钩的弯折角度为135°；

 eq \o\ac(○,3)箍筋弯钩后平直部分长度为箍筋直径10倍，螺旋箍筋为箍筋直径的10倍。
（5）分类堆放
 eq \o\ac(○,1)捆绑：梁柱、墙、板、楼梯钢筋按其编号捆绑，箍筋：按规格、使用部位每10～20个（结合实际情况）为一捆。
 eq \o\ac(○,2)堆放：加工好的成捆钢筋，按顺序整齐堆放于垫木上， 标明规格、尺寸、数量、使用部位，利于检查和运输。
6、检查验收 
同一部位、规格钢筋加工成型后，根据钢筋下料单和“第三部分质量标准”进行班组自检，合格后报质检员验收，不合格的进行调整或重新加工成型。
（二）钢筋安装
1.柱钢筋安装工艺流程：套柱箍筋→连接纵向钢筋→箍筋安装→加设垫块→检查验收
（1）按图纸要求间距，计算每根柱箍筋数量，将箍筋开口交错套在预留钢筋上，
（2）柱纵筋采用电渣压力焊焊接，相临纵筋连接接头相互错开560㎜（35ｄ），（电渣压力焊焊接依据“焊接工程技术交底”）。
（3）箍筋安装：根据柱编号，在立好的柱纵筋上，用石笔画出箍筋位置线，第一道箍筋距地面50㎜，并将已套好的箍筋上移，由上往下绑扎；箍筋与主筋垂直，转角箍筋采用栏角扣和缠扣绑扎，其余部分采用防滑扣交错绑扎，箍筋的弯钩叠合处沿柱竖向筋交错布置，并绑扎牢固；地下室～6层柱箍筋间距100㎜，拉筋满挂且紧靠纵向钢筋并钩住箍筋；7～27层拉筋采取隔一拉一，梅花形拉结。
（4)垫块：塑料卡卡在柱外侧纵筋上，间距为500㎜，梅花型布置，并在柱角焊接定位筋，保证主筋保护层厚度、尺寸正确。
（5)柱宽度在8层有250mm变为200mm，受力筋在板内弯折，弯钩长度为200㎜（12d），上层柱筋锚固到梁内的长度为650㎜ (1.5LaE),在距梁上下皮钢筋设置箍筋2道，间距50㎜，柱筋到结构封顶时，锚入梁板内，锚固长度为1.5LaE，封头弯折12 d。柱顶外角柱箍筋内侧设置3φ10@150的角部附加钢筋。                                                                                                                                
2、墙钢筋安装工艺流程：
调整竖向钢筋位置→绑定位水平筋→绑竖向钢筋→绑水平筋→设置拉钩和垫块→检查验收
（1）根据弹好的墙控制线，调整竖向筋位置。
（2）在齐胸处约1.25米绑扎水平筋两道，一边一道。
（3）绑竖向钢筋：竖向钢筋与下层预留钢筋绑扎搭接，相临纵向钢筋连接接头相互错开不小于500㎜，绑扎接头的搭接长度见下表。
钢筋绑扎接头的搭接长度 （锚固长度）             

项次
钢筋类型
混凝土强度等级
C25
C30
C35
C40
1
I级钢筋(Φ12)
28d

25d

23d

－

2
Ⅱ级钢筋(Φ14)
35d
31d
29d
26d

（4）用石笔在竖向筋上，距地面50mm开始，延净高，由下向上按间距200mm划分。根据水平筋位置线，从下至上逐点绑扎，并随时检查水平筋的锚固长度，在距墙顶300-500mm的位置，绑一道水平定位筋。剪力墙预留洞口设加强筋，种类同被切断钢筋，具体做法见下图：
（5）拉钩、垫块，均梅花形设置，拉钩拉在水平筋上，间距400mm，垫块安装在纵筋外侧，间距600mm。
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 EMBED AutoCAD.Drawing.17  [image: image11.wmf]  


（6）绑扎完毕后，钢筋班组自检，合格后报质检员和技术员验收。
3、梁钢筋安装工艺流程；
模外绑扎：(先在梁模上口绑扎成型后入模) 画箍筋间距→放置箍筋→安装主梁下层纵筋→安装次梁下层纵筋→安装主次梁上层纵筋→调整梁柱核心区箍筋间距→设置垫块→检查验

（1)根据梁的编号确定箍筋型号、数量，在模板侧帮画箍筋间距，箍筋起始筋距支座边50㎜。梁端与柱交接处箍筋加密，间距100㎜，加密区为梁高的1.5倍。 主次梁交汇距次梁支座50㎜处在主梁两边各设3道箍筋，间距50 ㎜的加密区。

（2) 在主次梁模上口按间距1000㎜铺横杆。将确定箍筋按开口朝上、悬挑梁开口朝下，错开布置，放入梁模板内，分段依靠在横杆上。
（3）安装主梁下层纵筋：将梁下部主筋插入箍筋内，放置横杆上，并保证受力筋弯钩朝上，从端头开始提起箍筋，箍筋底部与受力筋全扣绑扎。受力筋为双排时，用Ф25短钢筋支垫于两层钢筋之间。
（4)安装次梁下层纵筋：主梁底部钢筋绑扎完毕，按主梁底筋安装顺序安装次梁下层纵筋。保证次梁下层纵筋必须设在主梁下层纵筋上方，按主梁的全深宽度插入支座，锚固钩朝上设置          

（5)安装主次梁上部纵筋：梁端头上部纵筋按照：先长筋后短筋、先角筋后其它的顺序依次插入到箍筋内，在全部受力筋插入后，先从钢筋连接位置调整同心角度，绑扎固定，再从梁端依次绑扎。（梁筋搭接：焊接连接，具体见“焊接工程技术交底”。）边绑扎边调整，使箍筋垂直。次梁上部纵筋安装主梁上部纵筋之上，方法同主梁安装。梁腹板高度hW(450㎜时，在梁的两侧沿高度设置间距为200㎜纵向构造筋。
（6）调整梁柱核心区箍筋：按设计核心区箍筋间距，绑扎调整梁柱交汇处箍筋，绑扎难度过大的可采用焊接，使箍筋位置牢固。当梁截面与柱截面尺寸相同时，梁筋插入柱筋内侧，达到锚固长度，从柱支座边起连续3道梁箍筋做缩径处理。
（7）梁受力筋下侧设置25㎜厚砼垫块，间距不大于500㎜。垫块设置合格后，按先主梁后次梁顺序，从梁中间同时向两端抽撤横杆，使骨架落于模板内，边落梁边调整垫块位置。结合实际可增设垫块，一根梁全部落下后，校核梁伸入支座的长度和受力筋的位置。
（8）梁绑扎完毕后，钢筋班组按“第三部分质量标准”要求进行检查，重点检查：梁上部设置的纵筋在梁跨中Ln /3范围内连接，在此范围内相临纵筋连接接头相互错开，位于同一连接区段纵向钢筋接头面积百分率不大于50%。梁下部纵筋、侧面纵筋可在中间支座锚固或贯穿中间支座。梁下部纵筋贯穿中间支座时，在梁端Ln /4范围内连接，相临钢筋连接接头在支座左右错开设置，位于同一连接区段纵向钢筋接头面积百分率不大于25%。自检合格后报质检员验收。

4、板钢筋绑扎工艺流程：
划分板筋位置线→绑板受力筋→绑负弯矩钢筋→放置马凳垫块→检查验收
（1)清扫模板用石笔在模板上划分板筋位置线。距梁边50㎜处设置第一根板筋。
（2)按画好的间距，按照：先短筋后长筋，先粗筋后细筋、先短矩后长矩的顺序，摆放底板筋。（预埋件、电线管、预留孔等在绑扎底板时配合安装）。板筋绑扎使用八字扣，单向板外围两根筋的相交点全部绑扎外，其余各点交错绑扎(双向板全点绑扎)。板筋伸入支座不小于120mm。板上有预留洞口，(300㎜的不设加强筋，(300㎜的设2ф16加强筋。受力方向的加强筋通长设置，并锚入梁内。 具体做法见下图 
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（3）绑扎负弯矩钢筋，主筋在上，分布筋在下，逐点绑扎，分布筋不得大于250㎜。
（4）放置垫块马凳：板筋垫块厚度15mm，按间距800mm梅花形设置，负弯矩筋楼板厚度减去30mm，确定铁马凳高度，安间距600mm梅花形设置。基础底板为双层钢筋，h=300㎜,两层筋之间设置钢筋马凳，间距为1.2米，基础底板底面垫块间距为1000㎜，梅花型布置，撑脚放置在下层钢筋之上，禁止直接放置在砼垫层上。主体单向板受力筋垫块间距为800㎜，梅花型布置，负弯矩筋横跨梁上部，与梁筋绑扎牢固。马凳设置同基础底板，确保钢筋位置正确。空调板部位板筋马凳加倍设置。
（5）绑扎完毕班组自检，合格后报质检员检查验收。
5、楼梯钢筋安装工艺流程：
  绑扎楼梯梁→ 画板筋位置线 →板筋绑扎→放置马凳垫块→检查验收

（1）楼梯梁绑扎法同框架梁，梁受力筋与采用22间焊（按10d）连接预留筋 

（2）在模板上划分下部纵筋和分布筋的位置线。 
（3）缓台预留板筋与需安装的板筋进行焊接，板筋要锚固到梁内侧，每个交点均应绑扎。先底板筋再负弯矩筋。绑扎方法同板筋。 

（4）板筋及负弯矩筋下放置马凳和垫块，垫块梅花型布置，间距400㎜。

（5）班组绑扎完毕进行自检，合格后报质检员检查验收。
三、质量标准
（一）钢筋加工质量标准：
1、主控项目：加工成型钢筋的规格、型号、数量、形状由项目部控制；钢筋加工完成后，无端裂及损伤现象，平直段平直，表面无裂纹、片状老锈及油污；受力钢筋的弯钩和弯折符合2.4.4要求；箍筋的弯钩及平直部分符合2.4.5要求。
2、一般项目：加工用于电渣压力焊接头部位钢筋应无弯头和劈裂；钢筋加工的形状、尺寸由项目部控制、其偏差应符合下表的规定。
钢筋加工允许偏差

项    目

允许偏差（mm）

检验方法

受力钢筋顺长度向

全长的净尺寸

±10

尺量检验

弯起钢筋弯折位置

±20
尺量检验

箍筋内净尺寸

±5
尺量检验

（二）钢筋安装质量标准：

1、主控项目：
（1）受力筋的品种、级别、规格、形状、尺寸、数量应在安装前按图纸核实无误后再安装。
（2）钢筋接头宜设在受力较小处，同一纵向受力筋不宜设两个或两个以上接头，接头末端距弯起点不小于10d。
（3）纵向受力钢筋的连接形式：梁柱为焊接连接，墙采取绑扎搭接。 
2、一般项目：
（1）绑扣牢固、钢筋弯钩朝向应正确。

（2）同一构件的焊接接头宜错开。纵向接头连接区段长度为35d ，且不小于500mm。同一连接区接头面积应符合受拉区不大于50%。

（3）梁、柱类构件的纵向受力筋搭接范围内应按设计配箍筋：箍筋直径不小于搭接筋较大筋径的0.25d；受拉区箍筋间距不大于搭接筋较小直径的5倍，且不大于100mm；受压搭接区箍筋间距不大于搭接筋较小直径10 倍，且不大于200mm。 

（4）钢筋焊接头Ⅱ级钢筋无烧伤和横向裂纹，焊包均匀且凸出部分不得小于4㎜。焊接头处弯折不大于4度，焊接头处钢筋轴线偏移不大于0．1ｄ且不大于2mm。

（5）钢筋绑扎允许偏差和检验方法见下表：

序号

项目

允许偏差（㎜）

检验方法

1

绑扎钢筋网

长、宽（mm）

±10

尺量检查

网眼尺寸（mm）
±20

2

绑扎钢筋骨架
长（mm）

±10

宽、高（mm）

±5

3

受力钢筋

间距（mm）

±10

排距（mm）

±5

保护层厚度（mm）

基础

±10

柱、梁

±5

板、墙、壳

±3

4

绑扎箍筋、横向钢筋间距（mm）

±20

5

钢筋弯起点位置（mm）

20

6

预埋件

中心线位置（mm）

5

水平高差（mm）

+3.0

四、应注意的问题

（一）钢筋加工：

1、质量问题

（1）在除锈过程中发现钢筋表面氧化铁皮鳞落现象严重并已损伤钢筋截面，或者在除锈后钢筋表面有严重麻坑、斑点锈蚀截面应将钢筋剔除不用；
（2）在切断过程中，发现钢筋有劈裂、偏头或严重弯头必须切除；
（3）加工中发生脆断或力学性能显著不正常等现象的，停止加工并上报技术员；
（4）钢筋切断禁止用短尺量长料，防止在量料过程中产生累计误差。

2、成品保护
对于加工好的半成品如长时间不用，采用苫布覆盖，防止由于日晒、雨淋等造成钢筋锈蚀、污染。
3、安全问题

（1）机械在使用前必须检查调试，确保安全使用操作人员必须培训合格后方可上岗；
（2）搬运钢筋时应防止碰撞障碍物、碰撞电线，配电箱、电线要有保护措施，设漏电保护器，并上锁；
（3）雷雨天气，停止露天作业，预防雷击钢筋伤人。

（二）钢筋安装：
1、质量问题：
(1)混凝土初凝前修整钢筋位置，确保钢筋位置正确。
(2)在翻样和绑扎前应熟悉图纸，绑扎后加强检查，防止尺寸偏差
(3) 板筋划线，从一面开始标出间距，边绑扎边调直，防止板筋绑好不顺直、位置不准。
(4) 绑剪力墙竖向筋时要吊直后再绑扣，搭接部位要绑三点，以免发生变形。绑扣不能绑成同一方向的顺扣 。
2、成品保护：
(1) 板的负弯矩钢筋绑好之后禁止在钢筋上行走，防止被踩压变形，且在浇筑砼前整修检查，合格后再浇筑。
(2) 绑扎钢筋时禁止碰动预埋件及洞口模板。
(3) 安装电线管、暖卫管线或其他设施时不得任意切断和移动钢筋。
（4）浇筑砼时应设专人看护钢筋，确保钢筋在混凝土中的位置。
3、安全问题：
(1)吊筋时，钢筋规格必须统一，指挥信号明确。
(2)不得将钢筋集中堆放在模板或脚手架上，在脚手架上，不得随意放置工具、箍筋、短钢筋避免滑落伤人。
(3) 绑扎边柱，应搭设脚手架和安全网，作业人员要配戴安全帽、安全带。
（4）夜间施工时选用低压安全电源，有漏电保护器，避免发生触电事故。
五、质量验收记录（参见嘉宁软件相关验收表格）
交底人：xxx
                                            日  期：xxx



工 程 概 况
	建筑面积
	11412.96m2
	层数
	主体27层、地下室1层

	长度、跨度、高度
	长25.030m、宽19.530m、高度83.10m

	结构型式
	框 剪 结 构

	分项工程施工要求：(设计要求、合同要求、规范要求等)

本工程抗震等级：三级
基础形式为预应力混凝土管桩基础，焊工持证上岗

具体要求：现浇混凝土框架、剪力墙结构参见03G101-1；现浇混凝土板式楼梯参见03G101-2；现浇混凝土楼板与屋面参见04G101-4； 独立基础、条形基础、桩基承台参见06G101-6；筏形基础参见06G101-3； 混凝土结构施工钢筋排布规则与构造详图参见06G901-1。
混凝土：

构件部位

强度等级

基础承台底板、地下室板、墙柱

C30

1～6层剪力墙柱
C40

7～12层剪力墙柱
C35

13～19层剪力墙柱
C30

20～27层剪力墙柱
C25

梁板、楼梯

C25



	施工现场情况：（需要交代的与施工交底有关的内容。如：现场的土质、场地、流水段的划分等）
  钢筋加工场地已按施工现场平面布置图布置完毕。
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